SST-01 ROBOTY ROZBIORKOWE

CPV 45111100-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej S svymagania dotycice wykonania i odbioru robot polegeych na
rozbiorkach i demontach elementow istniggych obiektéw budowlanych.

Do demontau przewidziano posadzkv czsci hali nr 3 w budynku magazynowym nr 4 w
Skiadnicy RARS w Lubficu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz agania wspoélne dotygee wykonania i
odbioru robot niezéxinych do realizacji rob6t remontowych posadzkibdomalarskich w hali nr
3 magazynu nr 4 w Lulgicu.

1.3. Zakres Robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotygasad prowadzenia ngstijacych robot
rozbiérkowych i demontawych:

- niezlzdne demontze elementdéw instalacji i wyposania,

- odckcie tarca diamentowy i rozbidrka czsci posadzki betonowej,

- wiercenie otwornig posadzki betonowej oraz useeie odpadow z wierce

Pozostate okidenia SA zgodne z obowdujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w specyfikacji ogolnej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Rozbidorka demontazowa— prace polegage na oddzieleniu catych, dajych s¢ odrebnie
utylizowas, elementow rozbieranego obiektu.

Rozbiérka dewastacyjra — prace polegage na zburzeniu i rozdrobnieniu obiektu bez
wyodrebnienia jego sktadnikéw nadajych s¢ do odzysku lub unieszkodliwienia i utylizaciji.
Optata sktadowiskowa— ponoszona przez Wykonagvaptata z tytutu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbianyach na sktadowisku odpadow
Wywo6z odpadéw— transport urobku na skfadowisko.

Wywdz surowcow wtérnych— transport dagych sie utylizowé elementow rozbieranych
obiektéw do miejsca utylizacji.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

1. Ogoélne wymagania dotygze robot podano w @Ggci ogolne;j.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakevykonania Robot oraz za ich zgodaa
Dokumentagj Projektova i ST.



2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdllne stosowania materiatow

Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania mal@wv. Odzysk materiatow jest mibwvy
tylko przy rozbiorce¢cznej i wzyciu jedynie lekkich nakgzi mechanicznych.

2.2. Skladowanie materiatow

Urobek z prac rozbiérkowych me by hatdowany na placu budowy w pryzmach o wyscko
do 2,0m.

Nalezy ponadto przygotowakontenery stalowe dla celdbw zgromadzenia gruzwmeahego.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w Cgci ogolne;j.

3.2. Sprat do wykonania robot rozbiérkowych

Nie stawia s} szczegolnych wymagav zakresie spktu, wykraczajcych poza Specyfikagj
0go0In.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee Transportu podano w &zi ogolnej.

Transport surowcow wtérnych i gruzu powinien odb§wee specjalistycznym taborem
samochodowym unitiwiajacym szybki roztadunek. Przewany urobek musi byyw sposéb
catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszenase, wysypywaniem lub spadsgiem
ze skrzyni fadunkowej.

Urobek nie mae w czasie transportu wydziélpytu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne wymagania dotygee wykonania rob6t podano w §zi ogolne;.

5.2 Szczegdbtowe zasady wykonania robot

Przed przysipieniem do robét trzeba przeprowaddoktadne badanie konstrukcji i stanu
technicznego poszczegoélnych elementow, papysdo rozbidrki zgodnie z zapisami projektu
budowlanego.

Usunkcie elementu nie m powodowda naruszenia stateczéod elementdw przylegtych.

5.3. Przebieg robo6t rozbiérkowych

Demonta posadzki natey wykonyw& recznie z uyciem elektronargdzi bez pomocy maszyn.
Demontae i montae elementéw wyposania wykonywa z ostranoscia, tak by nie uszkodzi
elementéw wyposaenia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

1. Ogolne wymagania dotygze kontroli jakéci robot podano w G#ci ogolnej.
6.2. Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiorkoyeh

Roboty rozbiérkowe powinna prowadzsoba o odpowiednich kwalifikacjach i
doswiadczeniu potwierdzonymi posiadaniem upravirbedowlanych w specjalgoi
konstrukcyjno-budowlane.

Prace naley prowadz¢ z naleytag starannécia.



7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotygze obmiaru Robo6t podano w §ei ogdlne;.

Jednostki obmiarowe dla rob6t opisanych w specygjikastaty podane szczegbtowo w rozbiciu
dla poszczegolnych pozycji w przedmiarze robot wshoentacii tj:

- m3- rozbidrka podtgy betonowych i elementéw konstrukcyjnych , wywieeéegruzu,

- szt. — demontaodbojnikow przy stupach

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotycgre odbioru robét

1. Ogolne wymagania dotygze odbioru Robot podano w &ei ogdlne;.
2. Roboty wymienione w ST podlegadbiorowi po ich ukaczeniu.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w Cgci ogolne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Praca zbiorowa: Remonty budynkow mieszkalnychaéak. Arkady, Warszawa 1995.

- Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Pé&liypotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozpdeenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieagiva i higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650)

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpn02 r. w sprawie warunkow i trybu
postpowania w sprawach rozbiérek nigtkowanych lub niewykaczonych obiektow
budowlanych Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2043

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008/ sprawie bezpiecastwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlan®etlJ. 2003 nr 47 poz. 401



SST - 02 ROBOTY MALARSKIE

CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej S| svyymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t polegeych
wykonaniu malowanidcian wewrtrznych, elementow konstrukcji i sufitow hali nb8dynku
magazynu nr 4 w Lubicu.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipey realizacji robét wymienionych w
pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujszystkie czynn&i umazliwiajgce i magce
na celu wykonanie rob6t malarskich westrznych.

1.3. 1 Ogblne wymagania dotyeze robét

1. Ogodlne wymagania dotygze Robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne” .

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakevykonania Robot oraz za ich zgodaa
Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.3.2. Przy wykonywaniu rob6t malarskich wymaga s przestrzegania nas¢pujacych
zasad:

- prace na wysokai nalezy wykonywa z prawidtowo zmontowanych i dopuszczonych do
stasowania w budownictwie rusztawab drabin, a gdy nie ma mlovosci zainstalowania
rusztowa, roboty te wykonuje sie z pomostow opieranychleamentach konstrukcji (tzw.
ktadek), malarz powinien ldyzabezpieczony przed upadkiem pasem bezpistza
przymocowanych do konstrukciji,

- przy robotach przygotowawczych zygiem materiatow alkalicznych (wapno, soda
kaustyczna, pasty do usuwania starych powiok otdjriyb zzywic syntetycznych) naky
stosowa okulary ochronne i odzieochronna (buty gumowe, fartuchy gumowsgkawice),
zabezpieczgf skore twarzy i rak ttustym kremem ochronnym,

- przy malowaniu wyrobami zawiesgymi lotne rozpuszczalniki lub rozdiezalniki (np.

farb olejnych, olejnaywicznych, ftalowych, lakieréw lub farb chemoutwaathych)
stosowaé odziez ochronn, a prace wykonywaprzy otwartych oknach lub czynnej i sprawnej
wentylacji oraz przestrze§aakazu palenia papierosowzywania otwartych palenisk lub
grzejnikdw elektrycznych, nagdzi i silnikow powodujcych iskrzenie i mogeych by
zrodtem paaru,

- przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowanwiprzchni) lub farb zawieragych
krzemionk nalezy stosowa maski pytochtonne, a skotwarzy i gk zabezpieczyttustym
kremem ochronnym,

- nie naley stosowa materiatow szkodliwych dla zdrowia cztowieka, pkiazki chromu,
otowiu, fluatow.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotygee Materiatdw podano w ST ¢& ogdlna.
2.1. Warunki ogodlne dla stosowanych materiatow:

- gotowa masa szpachlowa akrylowa,



- emulsja akrylowa wysokiej jakoi, wodorozciéczalna, o stabym neutralnym zapachu, beze
misyjna i bezrozpuszczalnikowa.

Spoiwo: Dyspersjaywicy akrylowej wg DIN 55 945.

Barwa: Biata (baza 1-do barwienia w systemie koloMCS).
Stopier potysku: mat (wg PN EN 13 300).

Wiasngci — zgodné¢ z normy PN EN 13 300

Klasa odporngci na szorowanie na mokro: Klasa 5

Farba odporna na tarcie na sucho - PNC81914: 20024111
Zdolnai¢ krycia: Klasa 2 przy wydajrei ok. 150 ml/m
Najwigkszy rozmiar ziarna (granulacja): drobna (<100 pm)
Gestai¢: okoto 1,45 g/cr

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce sprztu

1. Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST ¢ ogolna .

3.2. Sprat do wykonania robot malarskich

Agregaty malarskie —uggzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi
klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymide malowania dikych powierzchni
pedzle, watki malarskie, drabiny, rusztowania

3.2.1. Malowanie gdzlem

Wyroby przeznaczone do malowanigplem powinny charakteryzowai¢ dlugim czasem
schnicia oraz nie powinny zawietaozpuszczalnikow agresywnych. Dobre do nanoszegnia
technilg 53 farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe

Farby i emalie nawierzchniowe naktadasi dwoch kierunkach prostopadtych do siebie
(krzyzowo), nieznacznie dociska pedzel do malowanej powierzchni. Farby gruntowe,
olejne i alkidowe naktadaeirowniez w dwdch kierunkach cienkimi warstwami, silnie
wcierapc w podiae.

Aby unikng¢ powstawania zaciekéw, podczas malowania powieiggbnowych naley na
ograniczonej powierzchni najpierw nayg farbe w kierunku pionowym pasami lekko
zachodzcymi na siebie, mocno dociskajpedzel do powierzchni, a nagginie w kierunku
poziomym. Koleja warstwe nakfada si od gory do dotu, lekko dociskgj pcdzel i

odrywapc go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczadowania gdzlem
zminimalizow& powstawanigladow przej¢ pedzla, mana stosowawyréwnywanie
powierzchni ptaskim gzlem.

Szybko schace i zawierajce agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe,
chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagapej techniki naktadania. Nagzel naley
nabier& wicksza ilg¢ farby lub lakieru i naktadaja rownomiernie na podie, bez
wcierania, stargf sk nie wracé na pomalowane miejsca, gdynaozna doprowadzido
rozpuszczenia natonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbanybdo
schrycymi pedzel naley co pewien czas (podany przez producenta wyrobkiadnie umy
w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez pecedta wyrobu), wysuszy umy
ponownie wod z mydiem

3.2.2. Malowanie watkiem

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajwatkiem nanosi sifarby alkidowe, olejne,
polimerowe i poliuretanowe. Do powierzchni chropdyeh zaleca siwatki o dtugim wiosiu,
ktorych wycie zapewni pomalowanie zabte podiaza. Farby rozpuszczalnikowe nanosi si
watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne waitkiergabki. Przy malowaniu watkiem jest



niezkedna tacka do watka podzielona zwykle na dwigciz wanienk, do ktérej wlewa si
farbe orazzebrowan pochyh ptaszczyzmn, na ktérej mana odcispé nadmiar farby (niektére
tacki zamiast ptaszczyzrigbrowanej majspecjalg siatle).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Wadekirza si w farbie, a nagpnie
przetacza gigo po powierzchniebrowanej lub siatce w celu rownomiernegognasnia go
farba oraz oddiniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadgzip malowanej
powierzchni réwnolegtymi pasami, ktére powinny mirilnie na siebie zachodzi

Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powgese ta czynnag¢ w kierunku
prostopadiym do pasow pierwszej warstwy. Walkierfcdaudno rozprowadzasivyroby
schryce fizycznie i zawiergpe agresywne rozpuszczalniki (winylowe, akrylowe
chlorokauczukowe). Na walek najenabiera wicksz ilos¢ farby i naktada ja
rownomiernie na podi®, bez wcierania, stasgj sk nie wracé na pomalowane miejsca,
gdyz maze to doprowadZzido rozpuszczenia natonej juz poprzednio warstwy. W trakcie
malowania farbami szybko scloymi watek co pewien czas (okleny przez producenta
wyrobu) naley doktadnie umy w rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta buy,0
wysuszy i umy¢ ponownie woda z mydtem. Nie jest zalecane gruntdevpodiaa przy
uzyciu watka. Trudnéci pojawiap si¢ takze przy rozprowadzaniu watkiem malarskich
wyrobow szybko schytych.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano ST &z ogolna.

4.1. Warunki transportu

Pojemniki z materiatami malarskimi naleprzewozé krytymi srodkami transportowymi,
uktadane w pozycji stegej, zabezpieczone przed przewracaniem gszkodzeniem.
Pojemniki mog by¢ przewa.one w kontenerach lub na paletach.

Farby naley transportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obgzmjacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

4.2. Warunki sktadowania

Worki z materiatami gipsowymi oraz pojemniki z nraéami malarskimi natey
przechowywé w pomieszczeniach krytych, chraaych je przed zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziatarpeomieni stonecznych i zbyt mocnym
nagrzewaniem, w odlegtoi co najmniej 120 cm od grzejnikéw.

Materiaty powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne wymagania dotygee wykonania Robot podano w STegzogolna .

Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna spéldiva zadania: zapewimwiasciwg
ochrorg podiaza przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych opazygac uzyskaniu
efektu dekoracyjnego. Efekt ten ama osagna¢ pod warunkiem wigciwego przygotowania
podiaza oraz przez zastosowanie odpowiednich produkidrawidtowej technologii
malowania.

Powierzchnie podiazy pod malowanie powinny by:

- gtadkie i rowne, tzn. bez nadrostow betonowyeltjekdéw zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; dopuszczamijedyncze wgbienia osrednicy do 5 mm i
gtebokasci do 4 mm - dla podiy betonowych; w zakresie rowém obowizuja wymagania
jak dla tynkoéw Il kategorii,



- mocne, tzn. powierzchniowo nie pge, nie wykruszage se, bez spkan i rozwarstwid,

- czyste, tzn. bez plam, zaoliviiegplesni i zanieczyszcae(kurzem, rdza),

- dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, olgjmeéywic syntetycznych, tzn. po 2-6
tygodniach w zatenosci od rodzaju farby.

Farbami emulsyjnymi, akrylowymi nioa malowa poditaza po 7 dniach

- suche — badanie wilgotém podtaza mazna wykong aparatami wskanikowymi
(elektrycznym lub karbidowym), meteduszarkowo-wagogviub papierkami
wskaznikowymi Hydrotest.

Warunki przyst gpienia do robét

Termin rob6t. Roboty malarskie wewgtrz budynku wykonywéadopiero po

wyschngciu naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie gowchni naprawianej).
Temperatura. Roboty malarskie wykonywaw temperaturze powgj +5°C. W cjgu doby nie
moze nasipi¢ spadek temperatury paej 0°C.

Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodoroz@igalnymi od + 12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnyraizywic syntetycznych powaej +5°C,
lecz by w cigu doby nie naspowat spadek temperatury poej 0°C,

c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, patanowymi, epoksydowymi itp.
+15°C.

Inne warunki. Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o dotuenptylacii.

Farby wodorozcigczalne, tj. klejowe, cementowe (w postaci wodrejulsyjne, olejne, zywic
syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny tbgnsportowane

i przechowywane w temperaturze +5°C.

Przygotowanie powierzchni pod malowanie

Przed przysipieniem do malowania naprawiszkodzenia powierzchni tynkow.

Zaleca s} stosowanie do tego celu zapraw i szpachlowek fgoadanych fabrycznie w postaci
gotowej do stosowania lub w postaci proszkowej a@alziania wogl bezpdrednio przed
uzyciem

Powierzchnia betonu izelbetu:

a) wicksze ubytki powierzchni, z¢za prefabrykatow itp. wypekizapravs cementow z co
najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zattz#p réwndci,

b) plamy od zaoliwig zeskrobd, zmy wodg z dodatkiem detergentow i czystod.
Podtoza tynkowe:

a) naprawé zaprawy i zatrze€ do lica; w przypadku podhy gipsowych stosowado tego celu
zaprawg gipsows (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem),ptiaostatych
podiazy - zapraw cementow lub cementowo-wapienr(z wyprzedzeniem 14-dniowym),
b) powierzchnie tynku oczyic,

c) szpachlowaszpachlowk akrylows.

5.2. Prace przygotowawcze do malowania

5.2.1. Przygotowanie pomieszche

Przed przysipieniem do robot malarskich z pomieszcp@winny by spratnicte resztki
materiatow, spray itp.

Elementy takie jak podtogi, instalacje wraz zykkami, elementy wypogania statego itp.,
powinny by zabezpieczone przed zachlapaniem farbami.



5.2.2. Przygotowanie powierzchni starych tynkow

Powierzchnie istnigrych tynkow wymagajniewielkich napraw. Tynki w dobrem stanie
technicznym.

Po szpachlowaniu i naprawach powierzchni kwalifiksig¢ do malowania.

5.3. Wykonywanie powtok malarskich

5.3.1. Zalecenia ogolne

Do malowaniag¢cznego i watkiem powinno gstosowa farby o konsystencji handlowej.
Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzacs do malowaniagcznego i
watkiem malarskim. Do malowania natryskowego fanapdlowe powinno girozcieaczy
odpowiednim dla danego rodzaju farby roaciealnikiem (w przypadku farb wodnych -
wodg, w przypadku pozostatych farb -rozpuszczalnikaamdiowymi w ilagci 3-5 % w
stosunku do iléci farby). Farby wapienne, kazeinowe, krzemianoaieay naktadé pedzlem;
pozostate farby mina naktadé pedzlem, natryskiem lub watkiem.

Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jeshimalnie mniejsze uiprzy malowaniu
pedzlem.

Przy malowaniu gdzlem ostatni warstwe powtoki naley wykona: tak, aby kierunek poggniec¢
pedzla byt prostopadty déciany z oknem przy malowaniu sufitu lub do podtegirzy
malowaniuscian.

5.3.2. Malowanie farbami emulsyjnymi akrylowymi

Sprawdzt, czy farba nie zawiera wytonego spoiwa w postaci nitek (wskutek
niewtasciwego jej transportu czy przechowywania, tj. w pematurze potej +5°C), co g
dyskwalifikuje. Powtoka po wyschgtiu ma barw ciemniejsa niz farba.

Do barwienia farb stosujecsiarby emulsyjne koloroweadz specjalne pasty pigmentowe.
Nie wolno do tego celu stosowauchych pigmentow ani kolorowych farb klejowyclarl

do malowania powierzchni wewtnznych, (o czym informacja znajduje sie na etydgéttych
wyrobow) nie mana stosowana powierzchnie elewacyjne. Niektore farby emulsyjnana
stosowé do malowania wgtrz i na elewacje (zgodnie z wytycznymi producgntsatomiast
farby przewidziane do malowania elewacji ze wdgw ekonomicznych (wtej spoiwa i std
wyzsza cena) oraz higienicznych §agj spoiwa i wysza szczelnid) nie powinny by
stosowane do wtrz.

Malowanie wykonywa 2-krotnie ,na krzy". Do pierwszego malowania (szczegolnie
podtazy nasgkliwych) stosuje sie farprozcieaczorg wodg w ilosci 10% w stosunku do
farby, a do drugiego - fagthandlowa bez rozakezania. Podtza gipsowe zagruntowgz
wyprzedzeniem 24 h) roztworem kleju kostnego (1) &% farba emulsyjna rozaiezona woda
w stosunku 1:6.

Drugg warstwe farby nanosi najwczeéniej po 2 h po wykonaniu pierwszej. Powtok
emulsyjnych nie mana wykonywé na krusacych s¢ podtazach lub na starych, mdych sg¢
powtokach oraz na powtokaélwiezych silnie alkalicznych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogolne wymaganidotyczce kontroli jakéci Robot podano w ST ¢& ogolna.

6.2. Kryteria oceny jakasci i koncowy odbiér robot malarski

Badania powtok przy odbiorze wykonuje s¢ w nastpujacych terminach

(w temperaturze +5°C, wilgotsa wzglednej powietrza 65%):

» z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silifowych - nie wczaiej niz po 7 dniach,



» z farb wapiennych, cementowych, krzemianowychjngich i zzywic syntetycznych — nie
wczelniej niz po 14 dniach.

Badania obejmujg sprawdzenie:

* wygladu zewrtrznego,

* zgodndci barwy,

* sprawdzenie przyczepém do podiga przeprowadzone metpddrywows (tzw. pull-off)
zgodnie z normp PN-EN ISO 4624:2004.

Jeli badania dadzwynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzn& za wykonane
prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usury¢ wykonane powtoki agciowo lub
catkowicie i wykon& powtornie.

Kontrola mi ¢dzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmujg@sawdzenie:

a) jakaci materiatdw malarskich,

b) wilgotndsci i przygotowania podia pod malowanie,

c) jakasci wykonania kolejnych warstw powtokowych i tempeirg w czasie malowania i
schnicia powtok.

d) sprawdzenie wyschgtia podiaa,

e) sprawdzenie czysia,

Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogidziny
zewretrzne.

Kontrole migdzyfazovwa w ramach swoich uprawnigrzeprowadza inspektor nadzoru robaot.

6.3. Wymagania stawiane poszczegolnym rodzajom powk

Powtoki emulsyjne.Powinny by niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szone

i reemulgacje (rozmazywanigki Ponadto powinny ldybez uszkodze jednolitej barwy bez
smug, plam, sgkan, tuszczenia.

Powtoki silikonowe. Powinny by odporne na zmywanie wagdtarcie na sucho i na
szorowanie, bez uszkodgeglam, smug, praavitéw, sladéw dzla, sgkan, tuszczenia i
odstawania od podia.

Powloki olejne ina zywicach syntetycznychPowinny mi€ barw jednolita, bezsladéw
pedzla, smug, zaciekow, uszkodzemarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia, niie
jednolity potysk.

7. OBMIAR ROBOT

Obowigzuja ogdllne ustalenia zawarte w STe&z ogdina.

7.1. Jednostkobmiarow jest powierzchnia pokryta powtokami malarskimi & m

7.2. 1105¢ robdt okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdglieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowapyzez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotycgre odbioru robét

Ogolne wymagania dotygee odbioru robot podano w STegéz ogodina.

8.2. Roboty podlegag warunkom odbioru wedtug zasad podanych potniej.

8.2.1. Odbior podtaa

Zastosowane do przygotowania podtonateriaty powinny odpowiadavymaganiom



zawartym w certyfikatach lukwiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowi@ctw
Podtaze, posiadajce drobne uszkodzenia powinncatlmaprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapieryndo robot tynkowych lub odpowiednszpachlowl akrylows.
Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.23i.5]eeli odbior
podiaza odbywa si po diuzszym czasie od jego wykonania, rigi@oditaze przed gruntowaniem
0CZACi¢.

8.2.2. Odbior rob6t malarskich

» Sprawdzenie wygtadu zewtnznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego roziteenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodriei ze wzorcem
producenta, braku prawitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozagd pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekOwglperzy odstajcych ptatow powtoki,
widocznych okiemgladéw dzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchnie malowane do
powtok o dobrej, jakéci wykonania.

» Sprawdzenie odpor§oi powtoki na wycieranie poleggje na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni mpkka, wetniary lub bawetniag szmatlg kontrastowego koloru.

» Sprawdzenie odpordoi powtoki na zarysowanie.

» Sprawdzenie przyczepfm powtoki do poditaa polegajce na probie poderwania ostrym
narzdziem powitoki od podiza.

» Sprawdzenie odpor§oi powtoki na zmywanie wagpolegagce na zwitaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mpknickka szczotlg lub szmatk.

8.3. Dokumenty, ktdre Wykonawca powinien przedstawiprzy odbiorze robot;
-Zatwierdzone wnioski materiatowe,

- Atesty, deklaracje, dokumenty materiatowe,

- Protokoty bada kontrolnych lub zéwiadczé, o jakaci uzytych materiatow

8.4. Ocena kacowa

Je&li wszystkie ogtdziny sprawdzenia i pomiary wyk@izgodnd¢ wykonania z projektem i
wymogami wykonane roboty nakeuzna za prawidtowe.

Gdy chocia jedno z badada wynik ujemny, caké odbieranych rob6t uznajecsdia
niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie. i

Zaleznie od zakresu niezgodéw z projektem wykonane roboty mpQy¢ zakwalifikowane do
ponownego wykonania w cald lub do czsciowych napraw.

W obu przypadkach roboty podleggionownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST e&¢ ogdlna.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budawd-montaowych. Tom |
Budownictwo ogdlne. Cz. 4, Arkady 1990 (rozdzia}.27

Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozja kaksji betonowych ielbet. Instrukcja
nr 351/98. ITB, Warszawal1998.

PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagab&dania przy odbiorze
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wéphe proby techniczne

PN-69/B-10280 Roboty malarskie, budowlane farbawdmymi i wodorozcigczalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlaardémi wodnymi i
wodorozciéczalnymi farbami emulsyjnymi



PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyrobyiéakwe i systemy powtokowe na
wewretrznesciany i sufity - Klasyfikacja

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozéiezalne stosowane wewgtnz

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane w&wn

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metddyla.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane w&wnn



SST -03 REMONT POSADZKI PRZEMYStOWEJ

CPV 45431100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SB svymagania dotycce wykonania i odbioru robot polegeych na
wykonaniu cgsciowej rozbidrki i wykonania nowych warstw posadpkzemystowej wraz z
fasetami (wyobleniami) w hali magazynowej nr 3 mnaga nr 4 na terenie Sktadnicy RARS w
Lublincu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokumeetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na
celu wykonanie podtogi przemystowej weéei hali nr 3 oraz napraw podtdg po otworowaniu.
1.4. Okreslenia podstawowe

Podtogi przemystowe pod wzglem konstrukcji, sktadajsie z trzech

podstawowych elementow: podktadugsto nazywanego podtem), warstw izolacji

(czgsto kilku i o r@nych zaktadanych funkcjach) oraz posadzki.

Podktad (podioze) jest konstrukcyjnym elementem budynku, a jego zeshafest przenoszenie
obcigzen uzytkowych na grunt lub inne elementy konstrukcyjnp.§ciany, stupy, podagi)
budynku. JednocZgrie podkiad pozwala, d#i swojej konstrukcji, na mocowanie na nim uktadu
warstw izolacyjnych i posadzki.

Izolacje podtogowew zaleznosci od spetnianej funkcji to: izolacja termiczna,
przeciwwilgociowa, wodoszczelna, izolacja przeciwttkowa.

Izolacja mae peiné tez funkcje separacyjgi poslizgows.

Podtoga nazywamy caty uktad warstw (w tym wymienionychaely definicjach)

wykonanych na stropie lub ptycie fundamentowejziipewnienia wigciwych warunkow
eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wyiagdrzymataciowych,
przeciwpaarowych, termicznych, akustycznych azmakworzcych ptaszczyzfn (podbudow)
pod warstw uzytkows czyli posadzk.

Posadzkajest wytkowa, powierzchniow warstwy podtogi i jednoczénie jej wykaiczeniem
zewretrznym. Posadzki magby¢ jedno- lub wielowarstwowe.

Podtogi w pomieszczeniach przeznaczonych do magazyma lub czasowego pobytu ludzi
powinny, oprocz wymagdatrwatosci i bezpieczastwa uytkowania, spetniatakze warunki
estetycznego wygtiu.

Wymienione typy podtdg wykonujegsk zachowaniem statych etapéw technologicznych.
Istniejgca posadzka w e%ci podlegaj skuciu w catéci. Grubd¢ posadzki ok. 15cm.
Pozostate podie powinno posiadagrubcé co najmniej 15cm i spetnia parametry Ev2120
MN/m?oraz stosunek Ev2/E\d 2,20.

Podtaze naley odpylic i utozy¢ warstwe sczepg dla warstwy wyrGwnawcze;.

Warstwa wyrOwnawcza ma zapewmndwng i czyst nawierzchry.

Na poditau uktada sj warstwe pcslizgowa z podwojnej folii polietylenowej gr. 2mm.



1.4. Ogollne wymagania dotyce Robo6t

1. Ogodlne wymagania dotygze Rob6t podano w ST €& ogdlna.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakevykonania rob6t oraz za ich zgodha
Dokumentagj Projektova i ST.

2. MATERIALY

Zastosowane materiaty wynilgag projektu budowlanego wykonawczego.

Ogolne wymagania dotygee Materialtdw podano w ST g& ogolna.

2.1. Warunki ogoélne stosowania materiatow

Przed wykonaniem posadzki nafesprawdzté temperatuy pomieszczenia, w ktérym Bedzie
wykonywana posadzka..

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow

2.2.3. Plyta betonowa posadzki wraz ze zbrojeniem

a) Mieszanka betonowa na posadzke

Przy wykonaniu betonu z wtdknami stalowymi ngleastosowa nastpujaca kompozycg
materiatove:

* Klasa betonu nie nsza n 25/30,

* Wskaznik w/c powinien by rowny 0.50, lub niszy,

* llo§¢ cementu portlandzkiego winnadbynniejsza ni 350 kg/ms, cata dostawa betonu
powinna zosta wykonana z tej samej partii cementu w celu minigadji ryzyka powstania
innych odcieni posadzki,

» Konsystencja betonu klasy S3 na placu budowy, ezrmatci od sposobu uktadania ptyty
posadzki tj. potciekta okiana opadem stira 10-15 cm (kontrolowa na wezle betoniarskim
oraz na budowie) jest wymagana ze wdgl na sposob wibrowania — za pompdaty
wibracyjnej.

* Uziarnienie kruszywa do 32mm.

» Stosowanie plastyfikatorow i/lub superplastyfik@wrjest obowdzkowe, ich rodzaj i il&¢
nalezy ustalt w zaleznosci od rodzaju cementu, temperatury betonowaniazlgtnego czasu
transportu masy betonowej.

» Niedopuszczalne jest dolewanie wody do gotowej naieki betonowej zarowno ze wgdlu na
zmniejszenie wytrzymakai betonu, jak i z powodu wzrostu skurczu, cazendoprowadz do
powstania rys i gknigé

» Kruszywa stosowane do produkcji betonu mubg¢é wolne od zanieczyszceobcych,
organicznych i odpowiadapostanowieniom normy PN-86/B-06712.

* Napowietrzenie mieszanki betonowej3 %

* Przed wykonaniem mieszanki betonowej iplerzedstawd receptu¢ na beton osobie
prowadacej nadzér inwestorski celem sprawdzenia zgédrozatazeniami projektowymi,

» Minimalna temperatura mieszanki nie redy¢ nizsza nk 5°C w momencie wbudowania —
zgodnie z norrp PN-EN 206+A1.11

b) Zbrojenie posadzki.

Zbrojenie posadzki zaprojektowano w postaci:

- zbrojenie rozproszone stalowe 60/1 w20 kg/nT — ptyta gr.sr. 15 cm.

- w okolicy bramy i dokéw naly wzmocné posadzk jedrg warstwy siatki stalowej #8
150x150 cm ze staklasy 34GS,



- wokot stupow i narénikéw pretami #12 (3 szt./nate ) o diugéci dostosowanej do wymiarow
stupa ze stali klasy 34GS.

- zbrojenie pgtowe utzone na dystansach ok. 4 cm od spodu ptyty posadzki.

¢) Wykoriczenie w progach bram.

Posadzk w okolicy bram nalgy zabezpieczy dodatkowo za pomackatownika

Ze stali nierdzewnej_ 60x60x6 - lgtownik istniepcy.

d) Dylatacja obwodowa.

Dylatacja obwodowa - porulzy elementami konstrukcji, prégianach (10 mm) i stupach
(2x10mm) roztay¢ pas pianki polietylenowe;j .

Pianka po zakaczeniu wykonania ptyty zostanie obkal do poziomu posadzki.

e) Dylatacja nacinana (szczelina przeciwskur czowa)

Nalezy ja wykona jako nacgcie w polach nie wikszych nz 6,3 x 6,3 m, umdiwiajacych
skurcz bez sgkan spowodowanych nadmiernymi napeniami wewgtrznymi ptyty.

Stupy naley dodatkowo zabezpieczyprzed gknieciami od narenikbw w postaci naet w
ksztalcie ,karo”.

Ciecie naley wykona w czasie ok. 6-96 godzin od zalazenia zacierania posadzki — czas
rozpoczcia uzaleniony jest od wielu czynnikow, gtéwnie klasy betotemperatury i
wilgotnosci w hali i musi by dostosowany do procesu dojrzewania betonu (betcn loyél
odpowiednio zwjzany aby nie powodowaodpryskow i wyrywania widkna stalowego)
Decyzg o rozpoczciu nacinania dylatacji podejmuje wykonawca posatiakupc na
doswiadczeniu i przeprowadzeniu necia probnego.

Ciecie szczelin dylatacyjnych nalewykona pita diamentovg w celu zabezpieczenia posadzki
przed powstawaniem niekontrolowanych rygkmugc.

Szerokd¢ ciecia ok. 4mm, gibokas¢ ciecia 1/3 grubéci posadzki (5cm).

Wypetnienie szczelin dylatacyjnych ngstije po ustaniu pierwotnego skurczu betonu, cayli p
uptywie 6 do 7 tygodni licg od momentu utgenia betonu. Do wypetnieniagtych szczelin
dylatacyjnych stosowana jest pételastyczyaica poliuretanowa. wttaczanpod ciénieniem w
uprzednio oczyszczone szczeliny, po zagruntowarhigcianek, oraz po ufeeniu kordu
wykonanego ze spienionego polietylenu.

Wypetnienie powysze ma zabezpieazyszczeliny przed zabrudzeniem i zminimalizéwa
ryzyko zniszczenia ich krazi.

Przed wykonaniem wypetnienia dylatacji nglevykona fazowanie krawdzi gérnej czsci
naci¢ szczelin skurczowych w celu minimalizacji odpryskoakravwedziach szczelin.
Dylatacje z pianki polietylenowej wzdtuscian i elementow konstrukcyjnych powinny zdsta
wykonczone poprzez przygie pianki do wysok&ri posadzki.

h) War stwa wykoriczeniowa

Posadzka hali magazynowejdzie wykaiczona poprzez utwardzenie powierzchniowe za
pomoa posypki utwardzajcej dozowanej w iléci okoto 4 kg/mi w warstwie o grubéi okoto
2mm +/-5%.

Po betonowaniu posadzka pokryta zostanie prepansdoazie krzemianu litu, ktory

stuzy do powierzchniowego utwardzania i uszczelniamé&z @o zabezpieczenia betonu przed
pyleniem. Poprawia on réwrietrwatos¢ i odporndé nascieranie betonu - ik dozowania to
okoto 0,05 kg/rh.

W nastpny dzieh po wykonaniu danego pola roboczego, zostanie orykpyte folia w celu
zabezpieczenia przed zabrudzeniem. Po 7-10 dnastipaje zdgcie folii wraz z jednokrotnym
umyciem posadzki.



2.3. Skladowanie materiatow
Produkt przechowywany w fabrycznie zam#gch opakowaniach.
Materiat najlepiej #y¢ w ciggu 12 miesjcy od daty produkciji.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST Wymagania ogolne.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotygee Transportu podano w ST Wymagania ogolne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne wymagania dotygee wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania roboét

Dla wykonania remontu podtogi w hali 3 planuje ssungcie warstwy podtogi z betonu
grubasci 15cm, utaenie warstwy pélizgowej z dwoch warstw folii i wykonanie ptyty padzki z
betonu zbrojonego zbrojeniem rozproszonym orazjebiem tradycyjnym, gtowym przy
stupach i narenikach wypuktychscian.

Zbrojenie uktadana podkitadkach systemowych na wysa@kok. 4 cm od spodu posadzki.
Piyte posadzki naley podda& utwardzeniu powierzchniowemu za pora@osypki
utwardzajcej , nasipnie uszczelnionej i zabezpieczonej przed pyleroesz dodatkowo
utwardzona za poma@coztworu na bazie krzemianu litu.

Podtogi podlegajmodernizacji w systemie producenckim i zgodnieyrywznymi przygtego
systemu.

Dopuszcza gizastosowanie innej technologii aémia podtogi, 0 nie gorszych parametrach
uzytkowych.

Poziomowanie powierzchni mieszanki betonowej podiogaleznosci od przygtej technologii
oraz maliwosci na budowie, mze odbywé sig:

a) recznie pod wskazania niwelatoréw laserowych. Betgizle wibrowany za pomactaty
wibracyjnej stiace do powierzchniowego wibrowania mieszanki betagjdvezpérednio w
trakcie poziomowania jej powierzchni. Miejsca wzdiprofili dylatacyjnych zostan
zawibrowane przyyciu recznych wibratoréw poggalnych.

b) przy wyciu kombajnu sterowanego promieniem lasera (L8sezed). Lemiesz kombajnu
wyposaony jest w tag wibracyjm stuzaca do powierzchniowego wibrowania mieszanki
betonowej bezpwednio w trakcie poziomowania jej powierzchni. Migg niedospne dla
lemiesza kombajnu zostarzawibrowane przyzyciu recznych wibratoréw pogeanych.
Dotyczy to w szczegOlriai fragmentow niedogpnych.

Zacieranie powierzchni betonu naferozpoca¢ w momencie, gdy maa wefé na jej
powierzchng¢ zostawiagc odcisk buta gbokasci okoto 2-5 mm.

Wstgpna obrébka powierzchni posadzki odbywa siuzyciem maszyn jedno i dwu -
wirnikowych osrednicy 900 i 1200mm, wyposanych w talerze do wgbnego zacierania. Do
zacierania fragmentow posadzki begeanio przyscianach aywana jest maszyna

z dyskiem asrednicy 600 mm.

Po zagszczeniu betonu raviezy beton rozsypuje si(najlepiej siewnikiem do posypek) okoto
1,5 do 2 kg/mutwardzenia powierzchniowego. Po zatarciuggsym rozsypuje si reszt



posypki. Do zacierania kaowego aywane § maszyny dwuwirnikowe wypogane w topatki
zwane ,blichéwkami” nadafre posadzce wysoki potysk. Posypka mineralna paldambce
zacierania zostaje integralnie a@ana z phyd betonowy tworzac jedry catasé.

Po zatarciu ptyta posadzki utwardzonej zostanieazedniona, zabezpieczona przed pyleniem
oraz dodatkowo utwardzona za pomaoztworu na bazie krzemianu litu. Posadzka zaestan
przykryta folg.

Po 14-21 dniach zegie folii wraz z jednokrotnym myciem posadzki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogolne wymagania dotygee kontroli jakdci Robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.1.1. Kontrole wykonania robot oraz ich zgodndéé z projektem

Kontrolg przeprowadza sipodczas ostatecznego odbioru budynku lub jegéccz

Podstaw odbioru rob6t $ dokumenty:

Projekt Budowlany zawierggy dane niezédne do wykonania robot, certyfikaty légtviadectwa
zgodndci materiatow, Polskie Normy i aprobaty technicohkeeslajagce wymagania i badania
techniczne przy odbiorze podidg.

6.1.3. Kontrola wykonania posadzki betonowej

Kontrola powinna obejmowsasprawdzenie: zgoddo z dokumentacja techniczna i ST pagip
materiatéw, prawidtow€ci wykonania warstw.

Sprawdzenie zgodldoi z dokumentagjtechniczi i ST powinno by przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej posadzki z projektem budowtarza pomog ogledzin zewrtrznych i
pomiarow.

Sprawdzenie materiatdbw powinnodgrzeprowadzone na podstawie deklaracji zgécdrab
certyfikatow zgodnéci przedi@onych przez dostawcow.

Kontrola prawidtowdci wykonania posadzki powinna obejmaveprawdzenie:

- jednorodnéci kolorystyki,

- uszkodzenia mechaniczne,

- kontrok uzytych materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

Obowigzuja ogdllne ustalenia zawarte w STe€zogolna.

7.1. Jednostkobmiarows jest nfwykonanej posadzki.

7.2. ll0s¢ robdt okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdglieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowapyzez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyegce odbioru robot

1. Ogolne wymagania dotygze odbioru robot podano w ST &z ogolna .

2. Roboty wymienione w ST podlegagasadom odbioru robot zanikeych.

8.2. Ustalenia szczegotowe dotygze odbioru robot

Odbioru jako sciowego materiatbwdokonuje sie po dostarczeniu ich na buglow

Nalezy sprawdzt zgodnd¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub
innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalgjh na stosowanie ich w budownictwie.



Przy odbiorze zaki@zonych robot naley dokona sprawdzenia materialéw na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zaizonych zé&wiadczeé (certyfikaty,swiadectwa zgodriei) z
kontroli, stwierdzajcych zgodné¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatahnicznymi.

Odbidr poszczegolnych etapow robot

Odbidr podtaa powinien obejmowa sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie wytrzyrzo
rownasci, czystdci i stanu wilgotnéci podtaza lub podktadu, sprawdzenie spadkow pedtub
podkiadu.

W ramach odbioru powinno sie wykona¢ sprawdzenie:

- prawidtowdaci utozenia,

- grubaci,

- prawidtowdaci powtdrzenia szczelin dylatacyjnych, izolacyjnygrzeciwskurczowych,

- wynikéw kontroli betonu podczas betonowania.

Kontrolg powinno przeprowadziniezalene, zewgtrzne laboratorium zakresie:

- badanie wytrzymakei betonu ngciskanie,

- badanie wytrzymakei betonu na rozgganie przy zginaniu,

- badanie w zakresie konsystencji i zawssi@owietrza,

- badanie w zakresie zawaitowtokien i jednorodngci ich wymieszania.

Pobieranie probek nate przeprowad zgodnie z norspPN-EN 12350-1:2019-0Badanie
mieszanki betonowej. Pobieranie prébek.

Nalezy pobra& po 3 probki na kade badanie po jednej naikh faze betonowania- poatek, faza
srodkowa i faza kacowa.

Dla kazdej z pobranych probek naleprzeprowadz kontrok temperatury mieszanki.
Pobieranie, pielgnacja i przechowywanie probek zgodne z normami:

PN-EN 12350-1:2019-0Badanie mieszanki betonowej. Pobieranie probek.

PN-EN 206+A2:2021-08eton - wymagania, wfaiwasci uizytkowe , produkcja, zgodino
Probki musz zost& prawidtowo zawibrowane i przechowywane w warunkiaemtycznych
jak konstrukcja posadzki. Niedopuszczalne jest wyanie lub natanie na wstrgsy czy te
obcigzanie probek podczas dojrzewania.

Odbidr koncowy robot podtogowychpolega na stwierdzeniu zgodisowykonanej podtogi z
dokumentagj projektows.

Oceny zgodnéxi dokonuje sj przez ogidziny i pomiary posadzki, a catej konstrukcji pagitoa
podstawie bada i odbioréw mé¢dzyfazowych przeprowadzonych przez Inspektora Nadzo
W ramach odbioru kecowego nalgy sprawdzg:

- jakos¢ uzytych materiatéw, warunki wykonania

robét (warunki wilgotnéciowe i temperaturowe) ,

- prawidtowa¢ wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, tj. péatku, warstw izolacyjnych,
na podstawie przeprowadzonych przez Inspektoraoodlvimiedzyfazowych.

Ocere prawidtowaci wykonania posadzki przeprowadze, gjdy posadzka agjnie petne
wiasciwosci techniczne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotygee Patnéci podano w cgci ogolnej ST..

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wolski Z.: Roboty podtogowe i oktadzinowe. Warszai@98.
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